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TERMOPLASTICO CPE-A

FireCon™
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Directrices Generales Para La Extrusion

El termoplastico CPE-A FireCon™ es un sistema termoplastico flexible basado en una mezcla de polietileno
clorado disefiado para cables de instrumentacion industrial, alimentacion y control.

EXTRUSOR

Tornillo de regulacion de rosca profunda de 1" a 6"

el Relacion de compresion 3:1
Cabezal Detu bo':'sin hilera (parNa tamaﬁ"os peq ueﬁos)
De presion: para tamafios de 1" o superiores
Dado Detu bo.:'bajo_ coeficiente de estirado
De presion: hilera corta
L/D 24:1 o superior
Paquete de mallas Malla de 20/40/20
Canal de enfriamiento 50-65°C recomendado
Secador Aire caliente o desecante, 4 horas a 79-85°C
Temperatura
Precalentamiento del alambre Ninguno
Zonas de alimentacion 143-149°C
Transicion 160-171°C
Dosificacion 171-176°C
Cabezal/dado 176-185°C
Material fundido 176-185°C
Fusion maxima 199°C
Compuesto de purga HDPE

Se puede necesitar un mandril mas profundo y una placa rompedora con hendiduras para reducir la presién en el cabezal.
Precauciones: el extrusor no se debe dejar en reposo con el material en el barril caliente. Quitar todas las secciones de calentamiento
de 10-38°C durante el tiempo de inactividad prolongado, los cambios de troquel, etc. o continuar purgando en la medida de lo posible.
Siya se ha degradado, se recomienda una limpieza completa de la herramienta.
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